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(54) Recipient manipulable en matiere plastique 

(57) Recipient manipulable en matiere plastique, 
comprenant un capuchon amovible (5) de fermeture 
d'un orifice (13) du recipient et des moyens de liaison 
(20) entre le capuchon (5) et le corps (3) du recipient 
qui sont destines a etre rompus par rotation pour la pre- 
miere utilisation du recipient, caracterise en ce qu'il 
comprend egalement un systeme de delivrance (4) d'un 
produit (P) contenu dans le recipient, ce systeme etant 
monte autour de I'orifice (13) du recipient, solidaire de 
ce dernier et coiffe par le capuchon (5), en ce que le 
capuchon (5) comprend au moins deux parties axiale- 
ment alignees et reliees I'une a I'autre par lesdits 
moyens de liaison (20) qui sont constitues par une zone 
de fragilisation, et en ce que I'une des parties du capu- 
chon (5) est rendue solidaire du corps (3) du recipient 
par des moyens de fixation etanches et hermetiques 
pour pouvoirconservernotamment sterile le produit (P). 




FIG.l 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



1 



EP0 780 316 A1 



2 



Description 

La presente invention concerne un recipient mani- 
pulable en nnatiere plastique. 

II est notannnnent connu du document FR-A-2 045 
875 publie en 1971, un recipient en nnatiere plastique 
qui, avant utilisation, est ferme hermetiquennent au 
nnoyen d'un bouchon. Concretement, le bouchon de fer- 
nneture connporte une jupe qui est solidaire du col du 
recipient par une collerette mince. Le bouchon de fer- 
meture est separe du recipient soit par rotation soit par 
enfoncement pour provoquer la rupture de la collerette. 
Ensuite, un bouchon distributeur est visse sur un fileta- 
ge prevu autour du col du recipient. 

Cependant, un tel recipient a bouchon de fermeture 
jetable une fois que ce dernier a ete separe du recipient, 
n'est pas d'un usage pratique pour sa premiere utilisa- 
tion, car il oblige I'utilisateur a rapporter un bouchon dis- 
tributeur par vissage, ce qui peut occasionner une perte 
d'etancheite par suite d'une mauvaise operation de vis- 
sage et entratner une pollution du produit contenu dans 
le recipient. 

Le but de I'invention est de concevoir un recipient 
manipulable en matiere plastique qui soit en mesure de 
pallier les inconvenients du recipient precite, tout en pro- 
curant d'autres avantages. 

Acet effet, invention propose un recipient manipu- 
lable en matiere plastique comprenant un capuchon 
amovible de fermeture d'un orifice du recipient et des 
moyens de liaison entre le capuchon et le corps du re- 
cipient qui sont destines a etre rompus par rotation pour 
la premiere utilisation du recipient, et qui est caracterise 
en ce qu'il comprend egalement un systeme de delivran- 
ce du produit contenu dans le recipient, ce systeme 
etant monte autour de I'orifice du recipient, solidaire de 
ce dernier et coiffe par le capuchon, et en ce que le ca- 
puchon comprend au moins deux parties axialement ali- 
gnees et reliees I'une a I'autre par les moyens de liaison 
precites qui sont constitues par une zone de fragilisa- 
tion, et en ce que I'une des parties du capuchon est ren- 
due solidaire du corps du recipient par des moyens de 
fixation etanches et hermetiques pour pouvoir conser- 
ver notamment sterile le produit contenu dans le reci- 
pient. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, le ca- 
puchon et le systeme de delivrance comprennent des 
moyens de formes complementaires pour pouvoir s'em- 
boiter I'un dans I'autre de maniere amovible et etanche 
apres la premiere utilisation du recipient. 

Dans un exemple de realisation de I'invention, la 
premiere partie du capuchon est constitute par une pa- 
rol de fond bordee par une jupe, alors que la seconde 
partie du capuchon est constitute par une embase cy- 
lindrique de plus grand diametre que celui de la jupe et 
qui est raccordee a celle-ci par la zone de fragilisation 
precitee qui est de forme annulaire. 

Avantageusement, I'embase du capuchon est fixee 
de maniere etanche et hermetique sur le corps du reci- 



pient par collage ou par scellage. 

Atitre preferentiel, le systeme de delivrance est une 
canule qui comprend un element tubulaire en commu- 
nication avec I'orifice du recipient, et les moyens de for- 
5 mes complementaires pour permettre I'emboTtement du 
capuchon et du systeme de delivrance sont constitues 
par la partie d'extremite libre de I'element tubulaire du 
systeme de delivrance, et par un bossage central prevu 
sur la face interne de la parol de fond du capuchon, ce 
bossage etant perce d'un orifice borgne dont le diametre 
est a peine superieur a celui de I'extremite libre de I'ele- 
ment tubulaire du systeme de delivrance pour recevoir 
par emboTtement et de fagon etanche la partie d'extre- 
mite libre de I'element tubulaire. 

Avantageusement, la paroi interne de I'orifice bor- 
gne du bossage du capuchon comporte une nervure cir- 
culaire en saillie formant un renflement pour parfaire 
I'assemblage et I'etancheite entre le capuchon et le sys- 
teme de delivrance. 

Selon un second mode de realisation de I'invention, 
on apporte un perfectionnement au premier mode de 
realisation, notamment au niveau du capuchon pour 
permettre une meilleure utilisation du systeme de deli- 
vrance du produit contenu dans le recipient. 

Selon ce perfectionnement, le capuchon comporte 
une seconde zone de fragilisation destinee a etre rom- 
pue pour ne decouvrir uniquement que la partie d'extre- 
mite libre du systeme de delivrance. 

Selon ce second mode de realisation de I'invention, 
le capuchon comprend trois parties qui sont axialement 
alignees : 

une partie de fond qui comprend une paroi de fond 
bordee par une premiere jupe, 
une partie centrale ou corps du capuchon qui com- 
prend une seconde jupe reliee a la premiere jupe 
par la seconde zone de fragilisation, et 
une embase annulaire rendue solidaire du corps du 
recipient par des moyens de fixation etanches et 
raccordee a la seconde jupe par lesdits premiers 
moyens de liaison formes par la premiere zone de 
fragilisation. 

Avantageusement, la partie centrale du capuchon 
forme un embout atraumatique. 

Ainsi, lorsque le systeme de delivrance est consti- 
tue par une canule, il est possible avec le perfectionne- 
ment selon I'invention lors de la premiere utilisation du 
recipient : 

de rompre la premiere zone de fragilisation prevue 
entre le capuchon et le corps du recipient pour de- 
couvrir la canule sur sensiblement toute sa hauteur, 
ou 

de rompre seulement la seconde zone de fragilisa- 
tion pour ne decouvrir que la partie d'extremite libre 
de la canule, la premiere zone de fragilisation entre 
le capuchon et le recipient pouvant etre rompue par 
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la suite. 

D'une maniere avantageuse, la premiere jupe du 
capuchon est munie de moyens de prehension, tels que 
des ailettes, pour favoriser la rupture par rotation de la 
seconde zone de fragilisation du capuchon. 

D'une maniere generale, le capuchon peut etre 
egalement fabrique en matiere plastique, cette matiere 
etant avantageusement la meme que celle utilisee pour 
fabriquer le recipient, comme par example une matiere 
thermoplastique macromoleculaire a base de polyme- 
res ou copolymeres insolubles ou biodegradables, en 
particulier du polyethylene a basse densite ou du poly- 
ethylene lineaire a basse densite. 

Selon un avantage de invention, le capuchon per- 
met de retenir, apres la premiere utilisation du recipient, 
le produit encore contenu dans le recipient grace au 
bossage prevu sur la face interne de sa parol de fond, 
et permet d'obturer de fagon etanche I'element tubulaire 
du systeme de delivrance et sans le deteriorer. 

Selon un autre avantage de I'invention, le recipient 
muni de son capuchon etanche scelle ou colle sur le 
corps du recipient, permet de rendre I'ensemble invio- 
lable et de maintenir a la fois le systeme de delivrance 
et le produit isoles des elements ou parametres exte- 
rieurs, en particulier de conserver un produit sterile si, 
au prealable, le recipient muni de son capuchon a ete 
sterilise et I'operation de remplissage du recipient a ete 
effectuee en milieu sterile, ou si le recipient muni de son 
capuchon et contenant le produit a ete sterilise. 

Selon encore un autre avantage de I'invention, le 
capuchon n'est pas jetable et peut etre replace sur le 
systeme de delivrance apres ouverture et premiere uti- 
lisation du recipient, ce qui permet de proteger le con- 
tenu du recipient et de pouvoir jeter le recipient en evi- 
tant au produit de se repandre dans I'environnement. 

Un recipient conforme a I'invention peut avoir de 
nombreuses applications industrielles. En effet, ce reci- 
pient peut constituer une seringue, un tube ou flacon en 
matiere plastique, qui permet le stockage, la consen/a- 
tion et la distribution de preparations steriles ou non, 
medicales, paramedicales, alimentaires, insecticides 
ou cosmetiques, par exemple. 

En particulier, le recipient peut constituer une serin- 
gue contenant des preparations intra-mammaires pour 
animaux, un flacon contenant des produits ophtalmolo- 
giques mono-dose ou multi-doses, ou un tube compre- 
nant des produits anti-parasitaires mono-dose ou multi- 
doses, par exemple. 

D'autres avantages, caracteristiques et details de 
I'invention ressortiront de la description explicative qui 
va suivre, faite en reference aux dessins annexes don- 
nes uniquement a titre d'exemple et dans lesquels : 

lafigurel est une vue en coupe axialed'un recipient 
selon un premier mode de realisation de I'invention, 

la figure 2 represente le capuchon du recipient il- 
lustre sur la figure 1 avec une demi-vue en exterieur 



et une demi-vue en coupe axiale, 

la figure 3 est une vue de dessus du capuchon il- 

lustre sur la figure 2, 

la figure 4 est une vue en coupe axiale du capu- 
5 chon, selon une variante de celui illustre sur la figu- 
re 2, 

la figure 5 est une vue de dessus du capuchon il- 
lustre sur la figure 4, 

la figure 6 est une vue en coupe axiale du capuchon 
selon une autre variante de celui illustre sur la figure 
2, 

la figure 7 est une vue de dessus du capuchon il- 
lustre sur la figure 2, et 

la figure 8 est une vue en coupe axiale d'un recipient 
selon un second mode de realisation de I'invention. 

Le recipient 1 tel qu'illustre sur la figure 1 selon un 
premier mode de realisation, comprend un corps creux 
3 destine a contenir un produit P, un systeme de deli- 
vrance 4 du produit P et un capuchon 5 rapporte autour 
du systeme de delivrance 4. 

Le systeme de delivrance 4 est par exemple cons- 
titue par une canule 7 comportant une embase annulai- 
re 8 prolongee axialement par un element tubulaire 10. 
Dans I'exemple illustre sur la figure 1 , I'embase 8 de la 
canule 7 est integree au corps 3 du recipient par sur- 
moulage par exemple, et I'ouverture centrale de I'emba- 
se 8 forme un orifice de sortie 13 du recipient 1. Get 
orifice 13 communique avec le conduit de passage 14 
delimite par I'element tubulaire 10 qui est ouvert a son 
extremite libre. Concretement, le corps 3 du recipient et 
le systeme de delivrance 4 torment une seule piece, ce 
qui permet ainsi de supprimer avantageusement tout 
moyen de raccordement, par exemple par vissage, de 
I'embase 8 du systeme de delivrance 4 autour de I'orifice 
de sortie 13 du recipient. 

En se reportant a la figure 2, le capuchon 5 com- 
prend au moins deux parties axialement alignees et res- 
pectivement constituees par une paroi de fond 16 bor- 
dee par une jupe 18, et une embase annulaire 19 de 
plus grand diametre que la jupe et qui est raccordee a 
cette derniere par une zone de fragilisation 20 de forme 
annulaire. 

D'une maniere generale, le capuchon 5 est destine 
a coiffer le systeme de delivrance 4, de telle maniere 
que I'element tubulaire 10 du systeme de delivrance 4 
vienne se loger a I'interieur de la jupe 18 du capuchon 
5, et que I'embase 8 du systeme de delivrance 4 vienne 
se loger dans I'embase 19 du capuchon 5. A cet effet, 
la jupe 18 du capuchon 5 s'etend sur une hauteur su- 
perieure a celle de I'element tubulaire 1 0 du systeme de 
delivrance 4, et presente un diametre interieur qui est 
superieur au diametre exterieur de I'element tubulaire 
1 0, alors que le diametre interieur de I'embase annulaire 
19 du capuchon 5 est superieur au diametre exterieur 
de I'embase 8 du systeme de delivrance 4. 

L'extremite libre de I'embase 19 du capuchon 5 est 
destinee a etre fixee de fagon parfaitement etanche et 
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hermetique sur le corps 3 du recipient. A cet effet, I'ex- 
tremite libre de rembase 19 du capuchon 5 comporte 
par exemple un rebord radialement externa 22 destine 
a venir en appui sur un epaulement 24 menage sur la 
surface externa du corps 3 du recipient (figure 1). La 
solidarisation entre le rebord 22 de la jupe 18 et I'epau- 
lement 24 du corps 3 du recipient est assure soit par 
collage, soit par scellage pour rendre i'ensemble parfai- 
tennent etanche. Dans le cas d'un scellage, on utilise les 
techniques de scellage connues a chaud, aux ultra- 
sons, a hautes frequences ou par induction. De prefe- 
rence, on utilisera la technique de scellage aux ultra- 
sons. 

La face interne de la parol de fond 16 du capuchon 
5 comporte un bossage central 25 qui est destine a coo- 
perer de maniere etanche avec la partie d'extremite libre 
1 0a de {'element tubulaire 1 0. Plus precisement, ce bos- 
sage 25 est perce d'un orifice borgne 27 dont le diame- 
tre interieur est legerement superieur au diametre exte- 
rieur de la partie d'extremite libre 1 0a de I'element tubu- 
laire 10. 

Avantageusement, la parol interne de I'orifice bor- 
gne 27 peut comporter une nervure circulaire 29 en 
saillie pour constituer un renflement qui est destine a 
parfaire {'assemblage et I'etancheite entre le capuchon 
5 et le systeme de delivrance 4 (figure 2). En outre, pour 
faciliter cet assemblage, I'entree de I'orifice borgne 27 
est evasee. 

La zone de fragilisation 20 du capuchon 5 forme 
une membrane qui a une epaisseur nettement inf erieure 
a celle de la jupe 18 et de I'embase annulaire 19 pour 
permettre sa rupture sans qu'il soit necessaire de recou- 
rir a un outil pour entrainer en rotation le capuchon 5. 

Le capuchon 5 est de preference fabrique par ex- 
trusion moulage d'une matiere thermoplastique, et les 
epaisseurs de sa jupe 1 8 et de son embase 1 9 sont cal- 
culees pour lui conferer une rigidite suffisante afin d'evi- 
tertoute deformation lors des manipulations. La matiere 
plastique utilisee pour fabriquer le capuchon 5 est ge- 
neralement la meme que celle du corps 3 du recipient 
ou du systeme d'assemblage 4. 

La figure 1 montre le recipient 1 apressa fabrication 
et avant sa premiere utilisation. Le capuchon 5 qui est 
fixe de maniere etanche sur le corps 3 du recipient per- 
met de rendre I'ensemble parfaitement hermetique et 
inviolable avec protection du systeme de delivrance 4 
qui est coiffe par le capuchon 5. 

Pour la premiere utilisation du recipient 1, on impri- 
me un mouvement de rotation au capuchon 5 par rap- 
port au corps 3 du recipient, de maniere a provoquer la 
rupture de la zone de fragilisation 20 et la separation du 
capuchon 5, I'embase 1 9 restant solidaire du corps 3 du 
recipient. La canule 7 est alors utilisee pour delivrer le 
produit P contenu dans le corps 3 du recipient selon un 
processus qui est fonction de I'utilisation envisagee. A 
la fin de cette utilisation, le capuchon 5 peut etre rap- 
porte pour coiffer le systeme de delivrance 4, de manie- 
re a emboiter la partie d'extremite libre 10a de I'element 



tubulaire 1 0 dans I'orifice 27 du capuchon 5. Cet assem- 
blage se fait d'une maniere a obtenir un emboTtement 
serre qui permet de retenir le capuchon 5 sur le systeme 
d'assemblage et d'obturer de fagon etanche I'extremite 
s libre de I'element tubulaire 10 pour eviter au produit P 
d'etre pollue ou de se repandre a I'exterieur. 

En se reportant a la figure 3, la jupe 1 8 du capuchon 
5 a par exemple une forme polygonale, en particulier 
orthogonale, pour faciliter la prehension du capuchon 5 
lors de {'operation de rotation pour la premiere utilisation 
du recipient 1. Sur la figure 4, on peut noter que I'em- 
base 1 9 du capuchon 5 ne comporte pas de rebord 22 
a son extremite libre. Dans ce cas, I'embase annulaire 
1 9 du capuchon 5 vient s'emboiter sur le corps 3 du re- 
cipient et est fixee a celui-ci par collage, par exemple, 
de maniere a obtenir une etancheite parfaite. 

En se reportant aux figures 4 et 5, la jupe 18 du 
capuchon 5 a une forme conique et est surmontee d'une 
ailette 30 pour faciliter {'operation de prehension du ca- 
puchon 5 lors de {a premiere uti{isation du recipient 1 . 

En variante, en se reportant aux figures 6 et 7, la 
jupe 1 8 du capuchon 5 a une forme conique et comporte 
quatre ailettes 30 disposees suivant des generatrices 
du cone. 

Enfin, le corps 3 du recipient, le systeme de deli- 
vrance 4 et/ou {e capuchon 5 peuvent etre co{ores dans 
{a masse par incorporation de pigments compatibies 
avec {a ou {es matieres piastiques utiiisees, i'utidsation 
envisagee et ie produit contenu dans le recipient. Bien 
entendu, le corps 3 du recipient comporte un orifice de 
remplissage 40 qui est obture par un bouchon 42 (figure 
1). 

Dans un second mode de realisation tel qu'illustre 
sur la figure 8, on a conserve les memes chiffres de re- 
ference pour les elements qui sont communs avec ceux 
du premier mode de realisation illustre sur la figure 1 . 

Selon cette figure 8, les moyens de formes comple- 
mentaires entre le systeme de delivrance 4, telle qu'une 
canule 7, et le capuchon 5 sont constitues par la partie 
d'extremite libre 10a de la canule 7 et par la partie de 
fond 5a du capuchon 5 qui est opposee a son embase 
19 rendue solidaire du corps du recipient 3. 

La partie de fond 5a du capuchon 5 comprend une 
parol de fond 16 bordee par une jupe 18a dont le dia- 
metre interieur est a peine superieur au diametre exte- 
rieur de la partie d'extremite libre 10a de la canule 7, de 
maniere a obtenir un assemblage par emboTtement ser- 
re entre les deux parties 5a et 1 0a. La jupe 1 8a se rac- 
corde a la jupe 18 formant le corps du capuchon 5 par 
une seconde zone de fragilisation 50 de forme annulai- 
re. 

Ainsi, le capuchon 5 comporte globalement trois 
parties respectivement constitutes par la partie de fond 
5a, la jupe 1 8 ou corps du capuchon et I'embase 1 9, ces 
trois parties ne formant avantageusement qu'une seule 
et meme piece venue de moulage. 

Ainsi, lors de la premiere utilisation du recipient, il 
est possible de ne rompre par rotation que la seconde 
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zone de fragilisation 50 entre les deux jupes 18 et 18a 
du capuchon 5, pour decouvrir uniquement la partie 
d'extremite libra 10a de la canule 7. La partie de fond 
5a du capuchon 5 forme en quelque sorte un second 
capuchon detachable qui peut etre rapporte sur I'extre- 
mite libre 1 0a de la canule 7 a la fin de la premiere uti- 
lisation du recipient. 

Avantageusement, la jupe 18 qui forme le corps du 
capuchon 5 peut constituer un embout atraumatique 
autour de la canule 7 lorsque seule la seconde zone de 
fragilisation 50 est rompue. 

Ensuite, en fonction de I'utilisation du recipient, il 
est possible de rompre egalement la premiere zone de 
fragilisation 20 entre la jupe 1 8 et I'embase 1 9 du capu- 
chon 5 pour decouvrir la canule 7 sur sensiblement toute 
sa hauteur. 

On peut avantageusement prevoir des moyens de 
prehension 30a autour de la jupe 18a de la partie de 
fond 5a du capuchon 5 pour faciliter la rupture par rota- 
tion de cette partie 5a. Ces moyens de prehension 30a 
sont par exemple constitues par des ailettes. 

D'une maniere generale, Tassembiage entre la par- 
tie d'extremite libre 10a de la canule 7 et de la partie 
d'extremite libre 5a du capuchon 5 peut etre modifie 
conformement a la figure 2 pour parfaire I'etancheite en- 
tre ces deux parties. Enfin, le recipient 1 illustre partiel- 
lement sur la figure 8 peut etre du meme type que celui 
illustre sur la figure 1 qui est un corps creux muni d'une 
ouverture de remplissage, mais il peut constituer ega- 
lement le corps d'une seringue, par exemple. 

Dans le cas ou le systeme de delivrance est une 
canule, celle-ci peut etre equipee d'un embout atrauma- 
tique 35 qui entoure I'element tubulaire 10 sauf dans la 
partie d'extremite libre 10a de ce dernier. 



Revendications 

1. Recipient manipulable en matiere plastique, com- 
prenant un capuchon amovible (5) de fermeture 
d'un orifice (13) du recipient et des moyens de 
liaison (20) entre le capuchon (5) et le corps (3) du 
recipient qui sont destines a etre rompus par rota- 
tion pour la premiere utilisation du recipient, carac- 
terise en ce qu'il comprend egalement un systeme 
de delivrance (4) d'un produit (P) contenu dans le 
recipient, ce systeme etant monte autour de I'orifice 
(1 3) du recipient, solidaire de ce dernier et coiffe par 
le capuchon (5), en ce que le capuchon (5) com- 
prend au moins deux parties axialement alignees 
et reliees I'une a I'autre par lesdits moyens de 
liaison (20) qui sont constitues par une zone de fra- 
gilisation, et en ce que I'une des parties du capu- 
chon (5) est rendue solidaire du corps (3) du reci- 
pient par des moyens de fixation etanches et her- 
metiques pour pouvoir conserver notamment sterile 
le produit (P) . 



2. Recipient selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le capuchon (5) et le systeme de delivrance 
(4) comprennent des moyens de formes comple- 
mentaires (27, 10a) pour pouvoir s'emboiter I'un 

5 dans I'autre de maniere amovible et etanche apres 
la premiere utilisation du recipient. 

3. Recipient selon la revendication 2, caracterise en 
ce que la premiere partie du capuchon (5) est cons- 

10 tituee par une paroi de fond (16) bordee par une 
jupe (18), et en ce que la seconde partie du capu- 
chon (5) est constitute par une embase annulaire 
(1 9) de plus grand diametre que celui de la jupe (18) 
et raccordee a celle-ci par ladite zone de fragilisa- 

15 tion (20) qui est de forme annulaire. 

4. Recipient selon la revendication 3, caracterise en 
ce que I'embase (19) du capuchon (5) est fixee de 
maniere etanche et hermetique par scellage sur le 

20 corps (3) du recipient. 

5. Recipient selon la revendication 3, caracterise en 
ce que Tembase (19) du capuchon (5) est fixee de 
maniere etanche par collage sur le corps (3) du re- 

25 cipient. 

6. Recipient selon I'une quelconque des revendica- 
tions 3 a 5, caracterise en ce que le systeme de 
delivrance (4) comprend un element tubulaire (10) 

30 en communication avec I'orifice (1 3) du recipient, et 
en ce que les moyens de formes complementaires 
pour permettre I'emboitement du capuchon (5) et 
du systeme de delivrance (4) sont constitues par la 
partie d'extremite libre (10a) de I'element tubulaire 

35 (1 0) et par un bossage central (25) prevu sur la face 
interne de la paroi de fond (1 6) du capuchon (5), ce 
bossage (25) etant perce d'un orifice borgne (27) 
dont le diametre est a peine superieur a celui de la 
partie d'extremite libre (10a) de I'element tubulaire 

40 (10). 

7. Recipient selon la revendication 6, caracterise en 
ce que la paroi interne de I'orifice (27) du bossage 
(25) comporte une nervure circulaire (29) pour par- 

45 faire I'etancheite entre le capuchon (5) et le systeme 
de delivrance (4). 

8. Recipient selon la revendication 1, caracterise en 
ce que lesdits moyens de formes complementaires 

50 sont constitues par la partie d'extremite libre (10a) 
du systeme de delivrance (4) et par la partie de fond 
(5a), du capuchon (5), et en ce que la partie de fond 
(5a) est raccordee au corps du capuchon (5) par 
une seconde zone de fragilisation (50) destinee a 

55 etre rompue pour ne decouvrir uniquement que la 
partie d'extremite libre (10a) du systeme de deli- 
vrance (4). 



45 



5 



9 EP 0 780 316 A1 10 

9. Recipient selon la revendication 8, caracterise en 
ce que le capuchon (5) connprend au moins trois 
parties axialement alignees qui sont respective- 
ment constituees par : 

la partie de fond (5a) comprenant une parol de 
fond (16) bordee par une jupe (18a), 
une partie centrale connprenant un jupe (1 8) re- 
liee a la jupe (1 8a) par la seconde zone de fra- 
gilisation (50), et 

une embase annulaire (1 9) rendue solidaire du 
corps (3) du recipient et raccordee a la jupe (1 8) 

par lesdits moyens de liaison (20) formes par 
une prenniere zone de fragilisation. 

10. Recipient selon la revendication 9, caracterise en 
ce que la jupe (18) du capuchon (5) forme un em- 
bout atraumatique. 

11. Recipient selon la revendication 9, caracterise en 20 

ce que les trois parties constitutives du capuchon 
(5) ne torment qu'une seule piece venue de moula- 

ge- 

12. Perfectionnement selon la revendication 9, carac- 
terise en ce que la jupe (18a) de la partie de fond 
(5a) est entouree par des ailettes (30a) pour faciliter 
la rupture par rotation de la seconde zone de fragi- 
lisation (50). 

13. Recipient selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que le capu- 
chon est fabrique en matiere plastique par extrusion 
moulage d'une matiere thermoplastique macromo- 
leculaire a base de polymeres ou copolymeres in- 
solubles ou biodegradables. 

14. Recipient selon la revendication 13, caracterise en 

ce que la matiere thermoplastique est un polyethy- 
lene a basse densite ou un polyethylene lineaire a 40 
basse densite. 

15. Recipient selon la revendication 13 ou 14, caracte- 
rise en ce que le corps (3) du recipient et le capu- 
chon (5) sont fabriques a partir de la meme matiere 45 
plastique. 

16. Recipient selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce qu'il est cons- 
titue par une seringue, un tube ou un flacon en ma- 50 
tiere plastique. 
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the product, mounted over the container's orifice, to which it is fixed, and 
covered by the cap. The cap is made in > two axially aligned sections joined 
together by the connector (20), which has a fracture zone. One section is 
fixed to the body of the container and sealed to ensure the conservation and 
especially the sterility of the product. The container and cap are preferably 
made from the same macromolecular thermoplastic material based on 
insoluble or biodegradable polymers or copolymers, and especially low 
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